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@ Bauteil mit einem Hohlquerschnitt 

@ Bauteil (1) mit einem wenigstens teiiweise geschlosse- 
nen, Holilquerschnitt, welches aus zwei einzelnen Teilen 
zusammengesotzt ist, die zumlndest sine linienformige 
Oder flachige Beriihrstelle (2) miteinander haben, wobel 
wenigstens ein erstesTeil (3) einen Iconkaven Querschnitt 
hat und mit dem zweiten Teil (4) in Gebrauchsstellung 
verbunden ist, dadurch gekennzeichnat, daK wenigstens 
das erste Teil (3) ein Metallprofil (5) ist, das auf wenig- 
stens einer Seite zumindest bemiGhsweise mit einer das 
Widerstandsmoment erhohenden Kunststoffschicht (6j 
umspritzt ist, die bis zu dem umlaufenden Rand oder den 
nebenelnander oder parallel laufisnden Randern (7) des 
ersten Telles (3) reicht und/oder den oder die Rander (7) 
bildet lind dort eine Aniagestelle fur das zweite Tell (4) 
aulweist, und dati das zweite Teil (4) aus Kunststoff be- 
steht, der in Gebrauchsstellung mit der Kunststoffschicht 
(6) des ersten Teiles (3) verschweilit ist. 
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Bauteil mlt einem Hdblgaerseliiiitt 

Die Erfindung betrifft ein Bauteil mi t einem wenigstens teilweise 
geschlossenen-, kanal£5rmigen Hohlquerscfanitrt, welches Bauteil axis 
zwei. einzelnen Teilen zusammengesetzt. ist, die zumindest eine 
linienfOrmige oder flSchige Bertlhrstellen miteinander haben, wbbei 
wenigstens ein erstes Teil einen konkaven Querschnitt hat und mi t 
dem zweiten Teil zum SchlieSen des Hohlquerschnitts in Gebrauchs- 
st el lung verbunden ist. 

Ein vergleichbares Bauteil ist als Verbunc3bauteil aus Metallblechen, 
vorzugsweise aus Aluminiumblechen, aus dem DE Gebrauchsmuster 81 
07 503.0 bekannt. Ein erstes Bauteil hat dabei einen etwa bogen- 
oder rinnenf ormigen Querschnitt und ein zweites Teil einen etwa 
U-formigen Querschnitt. Die beiden dieses Bauteil bildenden einzelnen 
Telle sind jeweils aus einem Metallblech gebildet. Dazwischen 
befindet sich eine Dichtungsschicht, die die beiden Metallbleche 
insbesondere auch in ihrem Beriihrbereich voneinander trennt. FUr 
die Tragf ahigkeit dieses Verbundbauteiles ist also erf orderlich, 
die Metallbleche in ihren Querschnitten auf die zu erwartenden Kraf te 
auszurichten, so 6a& je nach gewiinschter Belastbarkeit ein relativ 
schweres Bauteil entsteht, selbst wenn es aus Aluminiumblechen 
gefertigt ist. 
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Ferner ist vorgesehen, dafe die aus Kunststoff bestehende Isolier- 
oder Dichtungsschicht durch einen Kaschiervorgang auf eines der 
Bleche aufgebracht ist, was aufwendig und demgemag teuer ist. 

5 Es besteht deshalb die Aufgabe, ein Bauteil der eingangs def inierten 
Art zu schaffen, bei welchem ein geringeres Gewicht bei dennoch 
guter Belastbarkeit ermSglicht wird, wobei gleichzeitig die 
Herstellung moglichst einfach sein soil. Gleichzeitig sollen die 
guten Verformungseigenschaf ten von Metall bei iiberlastimg erhalten 
10 bleiben. 

H Zur LSsung dieser Aufgabe ist das eingangs definierte Bauteil . dadurclL 
gekennzeichnet, dafi wenigstens das erste Tell ein Metallprof il ist, 
das auf wenigstens einer Selte zunrindest bereichsweise mit einer 
15 das Widerstandsmoment erhShenden. Runs ts toff schiclxt umsprltzt. ist, 
die bis dem umlatifendea Rand oder den n^eneinander oder parallel 
lauferiden RSndern des ersten Teiles reicht und/oder den oder die 
RSnder bildet und dort eine Anlages telle ftir das- zweite Teil 
aufweist, und dag das zweite Teil aus Kunststoff besteht, der in 
20 Gebrauchsstellung mit der Kunststoff schicht des ersten Teiles em 
den Anlagestellen verschweiSt ist. 

Auf diese Weise entsteht ein geschlossenes oder bevorzugt ein 
1^ langliches Bauteil, welches einen Hohlquerschnitt hat, insgesamt 
25 also als Hohlprofil gestaltet ist,, das einen verminderten 

Metallanteil hat, der aber dennoch ein elastisch oder plastisch 

nachgiebiges Verformungsverhalten bewirkt. 

Ein geschlossenes Bauteil kSnnte dabei ein solches sein, bei welchem 
30 das erste Teil konkav gestaltet ist und einen umlaufenden Rand hat, 
an welchem das zweite Teil angeschlossen werden kemn. Ein ISngliches 
Bauteil hingegen weist an seinem ersten Teil zweckmaSigerweise zwei 
nebeneinander laufende Render auf , zwischen denen sich sein . 
vertiefter und mit Kunststoff umspritzter Querschnitt befindet, 
35 so daft insgesamt das erwShnte langliche Bauteil entsteht. 



In beiden Fallen konnen hohe Krafte auf genommen werden, weil das 
erste Teil ein Metallprofil ist, welches hinsichtlich seines 
Widerstandsmomentes durch den auf gespritzten Oder umspritzten 
Kunststoff zu einem ziamindest zweischichtigen Profil gemacht ist. 
Wenn es sich dabei um ein einen U- oder rinnenf Srmigen Querschnitt 
aufweisendes Teil handelt, ist diese Zweischichtigkeit fiir ein hohes 
Widerstandsmoment besonders effektiv. wahrend also der Metallanteil 
die bei Uberlastung und Verformung positiven Eigenschaf ten einer 
elastischen und/oder plastischen Verformung hat, wird das gesamte 
Teil und damit das gesamte Bauteil durch die Kunststoff schicht 
verstarkt, mit der das Metallprofil zumindest auf einer Seite 
umspritzt ist, was zu einer erheblich stSrkeren und tragfahigeren 
Kunststoff schicht als eine aufkaschierteKimsts toff die ftihrt. 
Gleichzeitig ist die Herstellung auch dadurch verfeinfacht, dafi die 
Verbindung des Metallprof iles mit der Kunststoff schicht durch Auf- 
od'er Umspritzen wettgehend automatisiert werden kann und dafi das 
anschlxeSendfr VerschweiS^ mit dem zweiten abschliefienden Teil 
ebenfalls automatisch erfolgen kann. 

Die Erf indung erlaubt eine besonders vorteilhaf te und zweckmSfiige 
Ausgestaltung dahingehend, daS die auf das erste Teil aufgespritzte 
Kunststof fschicht in ihrem Verlauf unterschiedliche Dicken und/oder 
Unterbrechungen aufweisen kann. Somit kann das gesamte Bauteil durch 
die aufgespritzte Kunststof fschicht je nach Belastung mehr oder 
weniger verstarkt werden. Ferner kSnnen AnschluSstellen beispiels- 
weise ftir in das Bauteil fiihrende Leitungen oder Kabel entsprechend 
vorgesehen werden, indem an solchen Stellen die Kunststof fschicht 
ganz weggelassen wird. Darflber hinaus kann sie an solchen Stellen 
ent fallen, an denen keine hohen KrSf te zu erwarten sind oder aber 
bei aberhdhten Belastungen eine gezielte Nachgiebigkeit ange- 
strebt wird, wie es beispielsweise im Kraf tf ahrzeugbau zur 
Unfallvorsorge gewiinscht sein kann. Die Bildung eines ersten Teiles 
des Bauteiles aus einem Metallprofil und einer aufgespritzten 
Kunststof fschicht ermoglicht also die Anpassung an unterschiedlichste 
Anforderungen, weil beim Aufspritzen der Kunststof fschicht diese 
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mehr oder weniger beliebig gestaltet und stellenweise sogar 
weggelassen werden kann. Unter "Metallprof il " wird dabei nicht nur 
ein langliches Profil verstanden, sondern auch eine insgesamt konkave 
Form, die beispielsweise schtisself ormig ist oder konkret eine 
5 Autotiire, ein Stofif anger oder dergleichen sein konnte. 

Eine weitere Ausgestaltungsmdglichkeit der Erfindung, die durch 
die Erfindung mSglich gemacht wird, kann darin bestehen, daE mit 
der aufgespritzten Kunststof f schicht Telle oder Elemente, 

10 beispielsweise Bef estigungselemente, Kabelkanale oder dergleichen 
einstiickig verbunden und/oder mitangespritzt werden. Es kann also 
^ bei der Bildung . des ersten. Telles aus einem Metallprofil. oder 

Metallgerust und der aufgespritzten Kunststof f schicht gleich auch 
ein an diesem Bauteil eventuell er f order! iches Befestigungselement 

15 Oder dergleichen mitangefarmt und . cuigespritzt werden, so daS 
dieses Zusatzteil nicht nachtrSglich raontiert werden mufi. Soitiit 
wird das gesamtei Bauteil. besonders gut geelgnet zum Auf nehmen. von 
Leitungen, die mit den schon angespritzten. Befestigungselementen, 
Kabelkanaien oder dergleichen erfasst und fixiert werden kOnnen. 

20 

Besonders gtinstig ist es, wenn das Metallprof il und damit das erste 
Teil - wie vorstehend schon angedeutet - einen U-f5nnigen oder 
rinnenfOrmigen Querschnitt hat und die Kunststof f schicht an der 
^ Innenseite des U-Querschnittes angeordnet ist vind bis zu den Randern 

25 Oder bis auf die AuSenseite der RSnder dieses Metallprof iles 
veriauft. Somit. ist diese Kxmststoff schicht dem zweiten Teil, welches 
seinerseits aus damit verschweiiSbaren Kunststof f besteht, unmittelbar 
zugewandt. Ferner ergibt sich dadurch ein Hohlquerschnitt an dem 
Bauteil, der innenseitig praktisch vollstSndig aus Kunststof f besteht 

30 und somit keiner Korrosionsgef ahr unterliegt. Gleichzeitig schQtzt 
und armiert die auiSenl legends Metallschicht des Metallprof iles das 
Bauteil zumindest iiber einen groSen Teil seines Umfanges. 

Das zweite Teil kann in seineiti Verlauf EHirchbruche aufweisen oder 
35 unterbrochen und/oder mehrteilig ausgebildet sein. Somit kann ein 



5 



Bauteil mit einem Hohlquerschnitt gebildet werden, dessen Inneres 
dennoch zuganglich bleibt, sofern dies bei seiner Anwendung 
zweckmalSig ist. Vor allem bei einer mehrteiligen oder unterbrochenen 
Ausbildung kOnnen die das zweite Tell bildenden Bestandteile unter 
5 Umstanden auch in ihrer Anordnung relativ zu dem ersten Teil variiert 
werden . 

Das zweite Teil kann aus einer oder mehreren f lachen oder zumindest 
bereichsweise konvex oder konkav gewSlbten Platte (n) aus Kimststof f 
10 gebildet sein, die iiber den Rand oder die Render des ersten konkaven 
Teiles, insbesondere des U- oder rinnenfonuig profilierten Teiles 
H reicht (reichen) . Vor allem eine .etwas konvex .gewOlbte Platte kann. 

dabei die Steifigkeit und damit die Belastbarteit oder :Tragfahigkeit 
des Bauteiles erhOhen. 

15 . 

Eine weitere Ausgestaltung der Erf indung kann darin bestehen, daS 
das 2Tan .abschliefien des ersten Teiles dienende zweite Teil znvischen 
dem Oder den Auf lagerandern prof iliert ist (sind) . und/oder an der 
AuSen- und/oder Innenseite verlaufende, insbesondere einstUckig 

20 mit ihm verbundene Rippen oder dergleichen Aussteifungen aufweist. 
Dadurch kann auch das zweite, aus Kunststoff bestehende Teil 
zusatzlich verstSrkt werden, wahrend das erste Teil bereits durch 
das Metallprofil und seine Querschnittsform eine hohe Belastbarkeit 
^ und Steifigkeit hat. 

25 

Wenigstens ein Teil der an dem zweiten Teil innenseitig und/oder 
auSenseitig abstehenden Rippen kann quer zur Langserstreckung des 
Bauteiles, insbesondere rechtwinklig dazu angeordnet sein. Denkbar 
sind aber auch in-LSngsrichtung verlaufende Rippen. Quer angeordnete 

30 Rippen verbessern dabei den Widerstand auch des zweiten Teiles gegen 
ein Eindrticken beispielsweise bei nur stellenweiser Druck- oder 
Stofibelastung, wie sie zum Beispiel auftreten kann, Wenn das Bau- 
teil Bestandteileines Kraftfahrzeuges zum Beispiel an dessen Front-. 
Oder Heckpartie ist. 

35 . . 



■Die von dem zweiten Teil ausgehenden, in Gebrauchstellung im 
Querschnitt des Bauteiles angeordneten Rippen konnen eine geringere 
Hohe als der Iimenquerschnitt des Bauteiles haben und in dem Bauteil 
in dessen Langserstreckungsrichtung einen DurchlaS freilassen, 
Dadurch ist es mdglich, das einen Hohlquerschnitt aufweisende 
Bauteil nicht nur bei einer Ausftihrungsfom ohne solche innenliegen- 
den Rippen, sondern auch mit solchen Rippen zur Aufnahme von Kabeln 
Oder Leitungen oder dergleichen Installationen auszunutzen, die 
gut geschtitzt im Inneren des Bauteiles verlaufen kSnnen. 

Insbesondere far eine gute Kraf tubertragung auch innerhalb des 
Bauteiles und dabei. innerhalb seines, ersten Teiles iat. es 
vorteilhaft, wenndas Metallprofil des ersten Teiles wenigstens, 
auf seiner der Kunststoffschicht zugewandten Seite Verformungen, 
insbesondere Vertiefungen, Vor^sprunge , durchgehende Lochungen, 
Ausstanzungen und/oder Ausklinkungen aufweist, in die der Kunststoff 
seiner Kimststof f schicht; zumindest- teilweise.:.eingreif t oder durch 
die der- Kunststoff auf die, andere Seite des Metallprof lies. . iibertr itt . 
Dadurch kann die Verbindung der Kunststoffschicht mit. dem 
Metallprofil oder Metallteil stellenweise f ormschltissig verbunden 
werdea, so daSdieser Verbund hSheren KrSften gewachsen ist. 

Der das Metallprofil durchsetzende Kunststoff kann dabei mit der 
der Kunststoffschicht abgewandten OberflSche des Metallprof ils bundig 
Oder weitgehend bundig sein und/oder einen Vorsprung oder Wulst 
Oder dergleichen bilden. Durch das Umspritzen des Metallteiles mit 
Kunststoff erfolgt aufgrund solcher Verformungen an dem Metallprofil 
also auch ein FormschluS vor allem in Langserstreckungsrichtung 
des Bauteiles, aber auch in Querrichtung, so dalS auch bei 
unterschiedlichsten und sogar bei dynamischen Belastungen eine 
Tremiung der Kunststoffschicht von dem Metallprofil vermieden werden 
kann. Weist das Metallprofil dabei auf der Seite der Kunststoff- 
schicht Vor sprtinge oder vorspringende Bereiche auf, werden diese 
beim Umspritzen mit dem Kunststoff in den Kunststoff eingebettet 
und haben einen vergleichbaren Effekt wie Vertiefungen oder 
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Lochungen . 



Der an einer Lochung oder einem Durchtritt des Metallprof iles durch 
den umspritzten Kunststoff gebildete Kunststof f-Fleck oder Vorsprung 
5 Oder Wulst kann als Abstandhalter, Puffer oder Bef estigungsstelle 
zum Montieren des Bauteiles oder Befestigen von Funktionsteilen 
an dem Bauteil vorgesehen sein. Somit erhalten die Lochungen in 
dem Metallprof 11 und der an dieser Stelle durchtretende Kunststoff 
eine Doppelf unktion, weil einerseits die Verbindung zwischen dem 

10 Metallprofil und der Kunststof fschicht kraf tschliissig gestaltet 
und damit verbessert wird, und weil auSerdem der sich biidende 

^ Kunststof fwulst als Puffer oder Bef estigungsstelle zur Verfttgung 
steht. Wird beispielsweise in einen sol chen Kunststof f vorsprung 
Oder , -wulst eine Befestigungsschraube eingedreht, bleibt der im 

15 • Inneren des hohlen Bauteiles befindliche Hohlquerschnitt dennoch 
geschlossen, sofem dafOr gesorgt vidrd, daS eine solche Befestigungs- 
schraube nicht bis in das Innere dieses Querschnittes. reicht. 

Falls der durch eine Verformung des Metallprofiles durchtretende 
20 Kunststoff auf der der Kunststof fschicht abgewandten Seite des 
Metallprofiles mit diesem btindig ist, weil das Metallprofil im 
Bereich des Durchtrittes nach innen verformt ist, kann dieser so 
gebildete Kunststof f -Fleck gegebenenfalls ebenfalls zum AnschlieSen 
: weiterer Befestigungselemente dienen oder aber ein f lachiges Auflegen 
25 des Bauteiles. trotz des durchtretenden Kunststof fes beispielsweise 
unter beengten Platzverhaltnissen erlauben. 

Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung kann darin bestehen, daS 
das Metallprofil des ersten Teiles auf beiden Seiten mit einer. 

30 Kunststof fschicht umspritzt ist und daS diese beiden 
Kunststof fschichten insbesondere durch eine oder mehrere Of fnungen 
in dem Metallprofil und/ oder an dessen Randern miteinander verbunden 
sind. Das Metallprofil wird bei einer solchen Ausfuhrungs form also 
praktisch vollstSndig von Kunststoff umschlossen, was die Festigkeit 

35 und Belastbarkeit weiter erhSht und darilberhinaus das 
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Metallprofil weitestgehend gegen Korrosion schiitzt. 

Bei den verschiedenen denkbaren Ausf uhrungsbeispielen des 
erf indungsgemafien Bauteiles ist zweckmaSig, wenn das Metallprofil 

5 an seinen beiden Randern mit ihren Querschnitten voneinander 
wegweisende Flansche aufweist, die mit der angespritzten 
Kunststof fschicht zumindest uber einen Teil ihrer randnahen Breite 
uberzogen sind, insbesondere vollstSndig mit der Kunststof fschicht 
bekleidet oder beschichtet sind. Somit steht ein entsprechend breiter 

0 Plansch oder Randbereich als Beriihrstelle zum Verbinden mit dem 
zweiten Teil des Bauteiles zur Verfiigung, was wiederum die 
Steifigkeit und Belastbarkeit des Bauteiles und auch die Dlchtigkeit 
des inneren Hohlraumes des Bauteiles erh6ht. 

5 Dabei kann das zweite Teil mit der. Kunststof fschicht; des ersten 
Teiles f liissigkeits- und/oder- gasdicht verschweiSt sein. Dies 
verbessfiiTt niciht hur die. Eestigkeit- des Verbindiiiig; . sondem erlaubt 
es. auch. deis Bauteil. zur Aufnabme oder zur. Leltung von Eltissigkeiten. 
zu nutzen. Beispielsweise kSnnte das Bauteil bei seiner Anwendung 

0 an Oder in einem Kraf tf ahrzeug einen Spritzwassertank fUr 
Reinigungsfliissigkeit beispielsweise fiir die Windschutzscheibe bilden 
Oder enthalten. Somit erhalt das Bauteil eine zusStzliche Funktion 
und erlaubt es, den Platz fUr einen separaten Fltissigkeitsbehaiter 
einzusparen. 

5 . 

Da das Metallprofil mit der Kunststof fschicht umspritzt ist - 
zumindest auf einer Seite - ist es m5glich, dag sich der Querschnitt 
des Bauteiles in seiner LSngserstreckungsrichtung Sndert, 
beispielsweise vergrSfiert und/oder verkleinert, um eine Anpassung 
30 an unterschiedliche 6rtliche Gegebenheiten oder Belastungsf ormen 
zu erlauben. Beispielsweise kOnnte eine Querschnittserweiterung 
im Verlauf des Bauteiles zur Aufnahme von Flussigkeit dienen oder 
eine Querschnittsverengung konnte eine. ratmliche Engs telle innerhalb. 
eines Kraf tf ahrzeuges iiberbrucken. 



35 



9 

Eine weitere Ausgestaltung des erf indungsgemaSen Bauteiles kann 
dabei darin bestehen, daS es in seiner Langserstreckungsrichtung 
wenigstens eine RichtungsSnderung, beispielsweise eine winklige 
und/oder gekriiirante Form hat. Auch dies ist problemlos trotz des 
5 zweischichtigen Aufbaus moglich, weil die Kunststof f schicht nicht 
auf das Metallprofil kaschiert, sondern das Metallprofil mit dem 
Kunststof f umspritzt wird. 

FUr eine einfache Realisierung des Bauteiles und der Verwendung 
10 eines Kunststof fan teiies kann dabei der zur Beschichtung des 

Metallprof iles dienende Kunststof f und der als zweites Teil, zum 
P AbschluS des Hohlquerschnittes dienende Kunststoff jewe.ils 

spritzfahiger thermoplastischer Kunststoff, bevorzugt derselbe 

Kunststoff sein. 

15 V 

Bei einem besonders stark beanspruchten erfindungsgemafien Bauteil 
kann ein.e^ weitere Ausgestaltung darin. bestehe n , daS. der. zweite Teil 
eine Met allanaieruiig, gegeben^f alls ein Uber. wenigstens. einen Teil 
seines Querschnitts verlaufendes Metallprofil, enthalt. Es kSnnte 

20 also auch der zweite zur Bildung des Bauteiles dienende Teil ein 
Metallprofil aufweisen oder enthalten, welches in Kunststoff 
eingebettet oder mit Kunststoff zumindest einseitig umspritzt ist. 
Somit kbnnte auch bei dem zweiten Teil der Vorteil realisiert werden, 
daS die vorteilhaf ten Eigenschaf ten von Metall und Kunststoff 

25 gerneinsam nutzbar gemacht werden. 

InsgesEunt ergibt sich ein aus mehreren Werkstoffen bestehendes 
Bauteil, also ein Hybrid-Bauteil, bei welchem Metall und Kunststoff 
so kombiniert sind, dafi die jeweiligen Eigenschaf ten dieser 
30 Werkstoffe ausgenutzt und gleichzeitig die Belastbarkeit des 
Bauteiles erhoht sind, dennoch aber die Herstellung relativ einfach 
und preiswert ist. 

Nachstehend ist ein Ausfvihrungsbeispiel der Erfindung anhand der 
35 Zeichnung naher beschrieben. Es zeigt in zum Teil schematisierter 
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und schaubildlicher, gleichzeitig im Querschnitt gehaltener 
Darstellung: 



5 Fig.l Ein im Querschnitt U-f5riniges Metallprof il , welches zu 

einem ersten Teil eines ISnglichen Bauteiles gehSrt, das 
aus zwei einzelnen Teilen zusairmiengesetzt ist. 

Fig. 2 das Metallprof il geraaS Fig.l nach dem Omspritzen mit einer 

10 Kunststof f schicht auf seiner Innenseite, wobei der 

sichtbare Querschnitt im Bereich einer bodenseitigen, 
1^ nach innen hochgew51bten Aastan.z.tuig und Durchtrltts- 

effnung angeordnet ist,. 

15 Fig. 3 eine der Fig. 2 entsprechende Darstellung, wobei der 

Querschnitt im ;Bfereic±E. von in den U-Sch«ikeln des 
Metallprofiles. angeordneten Lochungen vargesehen.ist, 
an denen der die Kunsts toff schicht bildendea angespritzte 
Kunststof f in Form eines Vorsprunges nach aufiai hindurch 

20- getreten ist. 

Fig. 4 das zweite Teil des Bauteiles, welches aus Kunsts toff 

besteht und im Bereich der RSnder und Flansche mit dem 
P Kunststof f des ersten Bauteiles verschweifSbar ist, wobei 

25 dieses zweite Teil zwischen seinen Flanschen eine flache 

konvexe Wolbung sowie sowohl innen- als auch auSenseitig 
Versteifungsrippen aufweist. 

Fig. 5 ein zusammengef ugtes Bauteil mit Blick auf einen 

30 Querschnitt und die Unterseite des ersten Bauteiles, 

Fig. 6 ein zusammengef tigtes und verschweiStes Bauteil analog 

Fig. 5 mit Blick auf einen Querschnitt und die Oberseite 
des zweiten Teiles, 



35 
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Fig. 7 eine Ansicht eines Ausfuhrungsbeispieles eines Bauteiles 

gemafi den Fig. 1 bis 6 mit bereichsweise unterschiedlichen 
Querschnitten und mit in seiner Langserstreckungsrichtung 
vorgesehenen RichtungsSnderungen sowie 

Fig. 8 eine schaubildliche Darstellung eines erf indungsgemSfien 
Bauteiles oder eines Abschnittes davon, bei welchein der 
zweite Teil unterbrochen oder aus mehreren Stiicken 
gebildet ist und die Kunststof fschicht des ersten Teiles 
Stellen geringerer Dicke beziehungsweise Unterbrechungen 
aufweist. 

Ein in den Fig. 5 imd 6 als Teilsttick ijnd in Fig. 7 als, Beispiel einer 
meglichen Aus fUhrungs form dargestelltes langliches Bauteil l.hat, 
wie vor alleiii in den Fig. 5 und 6 deutlich erkennbar, einen . 
geschlossenen,. kanalf6rmigen Hohlquerschnitt und ist gemaS den Fig.i 
bis 4 in, noch zu beschreibeader Weise aus zwei einzelnen. Teilen 
zusammengefugt und zusainiaengesetzt , die jeweils zwei in 
Langserstreckungsrichtung verlaufende Bertlhrstellen 2 {vergleiche 
Fig. 5 und 6) miteinander haben. Dabei ist ein erstes Teil 3 mit 
einem U- oder rinnenf Srmigen Querschnitt vorgesehen und mit dem 
zwei ten Teil 4 zLim SchlieSen des Hohlguerschnittes gemaS den Fig. 5 
und 6 in Gebrauchstellung verbunden. 

Das erste Teil ist dabei gemafi Fig.l bis 3 ein Metallprofil 5, das 
auf wenigstens einer Seite mit einer das Widerstandsmoment erhShenden 
Kunststof fschicht .6 umspritzt oder hinterspritzt ist, die bis zu 
den Randern 7 des ersten Teiles 3 reicht und gegebenenfalls dieses 
Rander 7 sogar selbst bilden k5nnte. 

Das' erste Teil 3 hat auf diese Weise an den Randern 7 eine 
Anlagestelle fiir das zweite Teil 4, die iiber die Lange des Bauteiles 
1 verlauft. 
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Das in Fig. 4 dargestellte zweite Teil 4 des Bauteiles 1 besteht 
aus Kunststoff und ist in der in den Fig. 5 und 6 dargestellten 
Gebrauchsstellung mit der Kunststoff schicht 6 des ersten Teiles 
3 an den Anlagestellen an den RSndern 7 verschwei&t. 

Der zur Beschichtung des Metallprof iles 5 dienende Kunststoff und 
der als zweites Teil 4 zum AbschluS des Hohlprofiles dienende 
Kunststoff ist also jeweils spritzf Shiger thermoplastischer 
Kunststoff, der eine gegenseitige verschweiSung ermSglicht. 

Im Ausfiihrungsbeispiel hat das Metallprof il 5 einen U-fSrmigen 
Querschnitt und die durch Umspritzen oder Aufspritziea damit 
verbxindende Kunststoff schicht fi ist an der Innenseite des U-,- 
Querschnittes angeordnet und verlSuft bis auf die ftufienseite der 
Rander 7, was besonders deu-tlich in den Fig. 2 \ind 3 erkennbar ist 
und die Verbindung der beiden , Teile 3 und 4 . miteinander durch 
Schweifien erleichtert .: 

Das zweite Teil 4 ist im Ausfiihrungsbeispiel eine flache, jedoch 
leicht konvex gewQlbte Platte aus Kunststoff, die tiber die beiden 
Rander 7 des ersten Teiles 3 reicht, um dort damit gemaS Fig. 5 und 
6 verbunden zu werden. Die konvexe flache WSlbung verstSrkt dabei 
die St eifigkeit dieses als Deckel wirkenden zweiten Teiles 4. 

Dabei ist vor allent in Fig. 4 dargestellt, da6 dieses zum Abschliefien 
des U- Oder rinnenformig prof ilierten ersten Teiles 3 dienende zweite 
Teil 4 zwischen den Auf lagerSndern einsttickig mit ihm verbundene 
Rippen 8 auSenseitig und 9 innenseitig trSgt, wodurch dieses zweite 
Teil 4 zusStzlich ausgesteift und vor allem gegen nur stellenweise 
auftretende Querkrafte oder St66e verstSrkt werden kann. Dabei sind 
diese innenseitig und auSenseitig abstehenden Rippen 8 und 9 quer 
zur Langserstreckung des Bauteiles 1 und zwar rechtwinklig dazu 
angeordnet. 
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In den Fig. 5 und 6 wird verdeutlicht , daE die von dem zweiten Teil 
4 innenseitig ausgehenden, in Gebrauchsstellung ini Querschnitt des 
Bauteiles 1 angeordneten Rippen 9 sine geringere H5he als der 
Innenquerschnitt des Bauteiles 1 haben und im Bauteil in dessen 
5 Langserstreckungsrichtung also einen DurchlaiS 10 beispielsweise 
fur dort untergebrachte Einbauten wie Kabel, Leitungen oder 
dergleichen freilassen. Diese Rippen 8 kSnnen aber auch vOllig 
entf alien, wenn der gesamte Innenquerschnitt als DurchlaS 10 oder 
Aufnahmeraum fur Einbauteile oder gegebenenfalls als Behaiter fUr 

10 Fliissigkeiten oder dergleichen benStigt wird. Aber auch bei der 
Verwendung des Innenraumes als Flussigkeitsbehalter kSnnten die. 
^ Rippen 8 vorhanden sein und dazu beitragen, daiS eine gespeicherte 

Fiassigkeit insbesondere nach einer teilweisen Entleerung unter 
dynamischer Beanspruchung an einer zu starken Gerauschbildung 

15 gehindert wird. 

Es sei an dieser Stelle erwMhnt, daiS das zweite Tell 4 mit der 
- Kunststoffschicht 6 des ersten Teiles 3 fliissigkeits- und/oder 
gasdicht verschweifit. sein kann, so dafi der innenravun oder DurchlaS 
20 10 als Fliissigkeitsbehaiter genutzt werden kann. Beispielsweise 
kann das Bauteil 1 . an einem Kraf tf ahrzeug im Front- oder 
gegebenenfalls auch im Heckbereich zum Beispiel als TrSger oder 
Verbinder dien^ und dann gegebenenfalls auch den FlQssigkeitstank 
^ fiir Reinigungsfltissigkeit far Windschutzscheiben, Scheinwerfer oder 

2 5 dergleichen bilden . 

Das Metallprofil 5 des ersten Teiles 3 hat gemSfi Fig.l auf seiner 
der Kunststoffschicht 6 zugewandten Seite Verf ormungen, wobei im 
Bereich seines Bodens 5a Ausklinkungen 11 mit einer zentralen 
30 durchgehenden Lochung 12 in Reihe nebeneinander angeordnet sind, 
die an der AuJSen- oder Unterseite dieses Bodens 5a eine Vertiefung 
bilden. In den Seitenwanden oder U-Schenkeln 5b sind hingegen 
durchgehende Lochungen oder Bohrungen 13 vorgesehen. Man erkennt 
in den Fig. 2 und 3, wie der Kunststoff der Kunststoffschicht 6 nach 

3 5 dem Umspritzen des Metallprof iles 5 diese Verf ormungen ausfiillt 
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und durchdringt. Die Vertiefungen der Ausklinkungen 11 sind dabei 
gemaiS Fig. 2 bis 6 von diesem Kunststoff ausgefullt, wShrend im 
Bereich der Lochungen 13 der Kunststoff auf der Aufienseite jeweils 
einen Vorsprung 14 oder Wulst bildet, Dieser kann als Abstandhalter, 
5 Puffer Oder als Bef estigungsstelle zum Montieren des Bauteiles 1 
Oder zum Befestigen von Funktionsteilen an dem Bauteil 1 dienen, 
wobei beispielsweise Schraxiben in einen solchen Vorsprung 14 
eingeschraubt werden kSnnen, ohne die Kunststof fschicht 6 zu 
durchstolSen, so daS die Dichtigkeit des Durchlasses 10 
10 beziehungsweisedeskanalf SrmigenHohlquerschnitteserhaltenbleibt . 

^ Gegebehen falls keruiten auch beide Seiten des Metallprofiles 5 mi-t 

jeweils einer Kunststof fschicht umspritzt sein, die dann an den 
Of f nungen 12 und Lochungen 13 gegenseitig verbunden sind. 

15 

In den zeichnungen erkennt man deutlxch, dafi' das Metallprofil 5 
aiL- seinen beiden Randerit. 7 voneinander wegweisende. Flans che 15 
aufweist, die mit der. angespritzten. Kunststof fschicht 6 uber einen 
Teil ihrer dem Rand 7 nahen Breite uberzogen sind. Zwar kSnnten 

20 sie axich vollstMndig mit der Kunststof fschicht bekleidet sein, 
jedoch ist ganSiS den Fig. 2 bis 6 im Ausfiihrungsbeispiel vorgesehen, 
daiS die freien RSnder der Flansche 15 des Metallprof iles 5 gegentiber 
der Kunststof fschicht 6 tiberstehen, so daS dort die MOglichkeit 
^ besteht, weitere Telle, Profile oder dergleichen unmittelbar an 

25 dem Metallprofil 5 anzuschlieSen oder das Bauteil 1 an diesen von 
Kunststoff freien Bereichen der Flansche 15 zu befestigen. 

In Fig. 7 ist dargestellt, daS ein Ausfuhrungsbeispiel des Bauteiles 
1 einen sich in Langserstreckungsrichtung andernden Querschnitt 

30 haben kann, das heiSt sein Querschnitt kann sich in seinem Verlauf 
vergrofiern und/oder verkleinern. Dies ist ohne wei teres mSglich, 
wenn das Metallprofil 5 entsprechend geformt und gebogen ist, weil 
die Kunststof fschicht 6 nicht darauf . kaschiert , sondem aufgespritzt 
wird und sich somit entsprechenden Formen des Me tallpro files 5 

35 automatisch anpassen laSt. 
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Ferner erkennt man, dafi das Bauteil 1 in seiner 
Langserstreckungsrichtung auch Richtungsanderungen, also einen 
winkligen oder gekriiramten Verlauf haben kann, obwohl es aus 
unterschiedlichen Werkstoffen zusammengefiigt ist, was wiedervan durch 
5 die Umspritzung des Metallprof iles 5 itiit der Kunststof f schicht 6 
und deren Verschweifiung mit dan zweiten Tell 4 des Bauteiles 1 
beglinstigt wird. 

Figur 8 zeigt ebenf alls ein langliches Bauteil 1 oder ein Teilstuck 
10 davon, d.h. ein gemSS Fig, 8 gestaltetes Bauteil 1 kSnnte sich auch 
nach einer oder beiden Seiten weiter fortsetzen. 

Gegenuber den vorstehend beschriebeiien Merkmalen und Einzelheiten 
des Bauteiles 1 erkennt man in Fig. 8, daS die auf das erste Teii 

15 3 beziehungsweise das Metallprof il 5 aufgespritzte Kunststotf- 
sctiicht 6 in ihrem Verlauf Unterbrechungen 16 oder Stellen lV mit 
verminderter Dicke aufweisen kann. Die Kunstst off schicht 6 kann 
also in ihrem Verlauf. unterschiedliche Dicken, uad/oder. die schon 
erwahnten Unterbrechungen 16 hab^, um eine Anpassung an Anschliisse 

20 Oder bestinaate Belastungsanf orderungen zu erlauben. Dabei wird 
deu'tlich, daS solche Unterbrechungen 16 auch auf den Flanschen 15 
vorgesehen sein konnen. 

W Das zweite Teil 4 ist in diesem Ausf Uhrungsbeispiel ebenf alls 

25 unterbrochen , also mehrteilig ausgebildet. Dadurch ist der Blick 
auf das Innere des Bauteiles 1 in Fig. 8 freigegeben. 
Selbstverstandlich ware aber auch mSglich, das zweite Teil 4 aus 
einem durchgehenden Sttick wie in den vorbeschriebenen Figuren 
dargestellt herzustellen oder an der in Fig. 8 offenen Stelle ein 
30 diese offene Stelle schlieSendes weiteres Sttick des zweiten Teiles 
4 einzuftigen. 

Ferner erkennt man in Figur 8 nur an der Aufiehseite des zweiten 
Teiles 4 Rippen 8. 

35 
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Ferner ist in Fig. 8 dargestellt, wie einzelne der auEen an dem 
Metallprofil 5 iiberstehenden Wiilste oder Vorspriinge 14 zum 
Bef estigungen von weiteren Funktionsteilen 18 an dem Bauteil an 
ausgenutzt werden konnen. Dabei konnen diese Funktionsteile 18 gleich 
5 durch den den Vorsprung 14 bildenden Kunststoff beim Umspritzen 
miterfasst oder nachtrSglich darauf aufgeclipst und angeklebt oder 
gegebenenf alls auch angeschraubt werden. 

Es sei noch erwahnt, dalS im Ausfiihrungsbeispiel ein langliches 
10 Bauteil 1 dargestellt und inunterschiedlichen Variantenbeschrieben 
ist, bei welchem ein erstes Tell 3 ein im wesentlichen U- oder 
1^ rinnen£5rmiges Profil hat. £& w&ce aber . auch. mCglich, daS dieses 
erste Teil ein konkav gew51btes oder schiisselfdrmiges TeiL, 
jedenfalls ein 'Teil mit einem uralaufenden oder. in., sich 
15 zurQckkehrenden Rand ist, das mit einem zwei ten Teil 4.entsprBchend 
abgeschlossen wird. Auch dabei kSraite dann das erste Teil 3 ein 
Metallprofil 5 entsprechender Eormgebung aufweisen, das zuraindest 
einseitig mit einer Kunststoffschicht 6 umspritzt ist und 
hinsichtlich weiterer Ausgestaltungen dem in den Fig. 1 bis.. 8 
20 dargestellten Bauteil entspricht. 

Das insbesondere langliche Bauteil 1 hat einen geschlossenen, etwa 
kanalfSrmigen Hohlquerschnitt, so dafi es hohe Krafte in 
^ unterschiedlichen Richtungen aufnehroen kann und sich gut als Trager 

25 eignet. Es ist aus zwei einzelnen Teilen 3 und 4 zusammengesetzt, 
die: zwei in Langserstreckungsrichtung verlaufende Bertihrstellen 
2 miteinander haben. Dabei hat wenigstens ein erstes Teil 3 dieser 
beiden Teile einen U- oder rinnenfermigen Querschnitt und ist mit 
dem zweiten, es deckelartig abschliefienden Teil 4 in 

30 Gebrauchsstellung verbunden. Das erste Teil 3 ist ein Metallprofil 
5, das auf wenigstens einer Seite mit. einer das Widerstandsmoment 
erhohenden Kunststoffschicht 6 umspritzt, also mehrschichtig ist, 
wobei diese Kunststoffschicht 6 bis zu. den RSndern 7 des ersten 
Teiles 3 reicht und dort eine Anlagestelle fiir das zweite Teil 4 

35 bildet. Das zweite Teil 4 besteht aus Kunststoff, der in 




Gebrauchsstellung mit der Kunststof f schicht 6 an den Beriihrstellen 
verschweiBt ist. Somit ergibt sich ein steifes Bauteil 1 mit einem 
Hohlquerschnitt , bei welchem die Vorteile von Metall und Kunststoff 
gemeinsam genutzt werden. 



AasprUche 
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AnsprUche 

Bauteil (1) mit einem wenigstens teilweise geschlossenen, 
Hohlquerschnitt, welches aus zwei einzelnen Teilen 
zusammengesetzt ist, die zumindest eine linienf ormige oder 
fiachige Berahrstelle (2) miteinander haben, wobei wenigstens 
ein erstes Teil (3) einen konkaven Querschnitt hat und mit 
dem zweiten Teil (4) in Gebrauchsstellung verbunden ist, 
dadurch gekennzeichnet, daS wenigstens das erste Teil (3) ein 
Metallprofil (5) ist, das au£ wenigstens einer Seite zumindest 
bereichsweise. mit einer. das Wideratandsmnment erhi5heudea.- 
Kunststoffschicht (6) umspritzt ist, die bis zu dem umlaufendsi 
Rand Oder den nebeneinsmder oder parallel lauf enden Randern 
(7) des ersten.Teiles {3.) reicht und/ oder den oder die Render 
(7) bildet urid dort eine Anlages telle ftir aas (4) 
aufweis t, und. daS. das . zweite Tail ( 4 ) aus Kunststof f bes teht , 
der in Gebrauchsstellung mit der K^ulststo££schicht (6) des. 
ersten Teiles (3) verschweiSt ist. 

Bauteil nach.Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daS die auf 
das erste Teil (3) aufgespritzte Kunststoff schicht (6) in ihrem 
Verlauf unterschiedliche Dicken und/ oder Unterbrechungen (16) 
aufweist. 

Bauteil .nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daiS 
mit der. aufgespritzten Kunststof f schicht (6) Telle oder 
Elemente, beispielsweise Befestigungselemente, Kabelkanaie 
Oder dergleichen einstiickig verbunden und/oder mitangespritzt 
sind. 

Bauteil nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daS das Metallprofil (5) und damit das erste 
Teil (3) einen U-formigen oder rinnenf Qrmigen Querschnitt hat 
und die Kunststof f schicht (6) an der Innenseite des U-Quer- 



schnittes angeordnet ist und bis zu den Randern (7) oder bis 
auf die AulSenseite der Rsinder (7) veriauft, 

Bauteil nach einem der Ansprtiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, da£ das zweite Teil {4) in seinem Verlauf 
Durchbruche aufweist oder unterbrochen und/ oder mehrteilig 
ausgebildet i-st. 

Bauteil nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daSdas zweite Teil (4) aus einer oder mehreren 
flachen oder zumindest bereichsweise konvexen oder gewolbten 
Platte (n) aus Kunststoff gebildet ist, die Uber den Rand oder 
die RSnder (7) des ersten konkaven Teiles, insbesondere des 
U- Oder rinnenfSrmig profilierten Teiles (3) reicht (reichen) . 

Bauteil nach einem der Afisprttche 1. bis 6, dadurch 
gekennzeichnet , da£ . dais oder die zum Abschlle£en. des: ersten 
Teiles (3) dieneiide zweite Teil. zwischea dem oder den 
Auf lagerandern profiliert ist (sind) und/oder an der AuSen- 
und/oder Innenseite verlaufende, insbesondere einsttickig 
verbundene Rippen (8, 9) oder dergleichen Aussteifungen 
aufweist. 

Bauteil nach einem der Ansprtiche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, dafi wenigstens ein Teil der an dem zweiten 
Teil (4) innenseitig und/oder auSenseitig abstehenden Rippen 
(8, 9) quer zur LSngserstreckung des Bauteiles (1) insbesondere 
rechtwinklig dazu angeordnet ist. 

Bauteil nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, daS 
die von dem zweiten Teil (4) ausgehenden, in Gebrauchsstellung 
im Querschnitt des Bauteiles (1) angeordneten Rippen (8) eine 
geringere HQhe als der Innenquerschnitt des Bauteiles (1) haben 
und in dem Bauteil in dessen Langserstreckungsrichtung einen 
DurchlaS (10) freilassen. 



Bauteil nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, dafi das Metallprofil (5) des ersten Teils (3) 
wenigstens auf seiner der Kunststof f schicht (6) zugewandten 
Seite Verf ormungen, insbesondere Vertiefungen, Vorspriinge, 
durchgehende Lochungen, Ausstanzungen und/oder Ausklinkungen 
(11) aufweist, in die der Kunststof f seiner Kunststof f schicht 
zumindest teilweise eingreift oder durch die der Kunststoff 
auf die andere Seite des Metallprof iles tibertritt. 

Bauteil nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daS der das 
Metallprofil (5) durchsetzende Kunststoff mit der der 
Ktmststoff schicht (6) abgeuandten.. Oberfiache des Metallprofils 

(5) bUndig oder weitgehend biindig ist und/oder eiiien Vor sprung 

(14) Oder Wulst oder dergleichen bildet. 

Bauteil nach Anspruchll, dadurch gekennzeichnet, dafi der 
Vorspruiig . (14) oder Wulst als Abstandhalter^ Puffer oder 
Befestigungsstelle zum Montieren des Bauteiles (1) oder zum 
Befestigen von Funktionsteilen (18) an dem Bauteil (1) 
vorgesehen ist. 

Bauteil nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet, daft das Metallprofil (5) des ersten Teiles 
(3) auf beiden Seiten mit einer Kunststof f schicht (6) umspritzt 
ist und daS diese beiden Kunststoff schichten (6) insbesondere 
durch eine oder mehrere 5ffnungen in dem Metallprofil (5) 
und/oder an dessen RSndern miteinander verbunden sind. 

Bauteil nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch 
gekennzeichnet, da& das Metallprofil (5) an seinen beiden 
RSndern (7) mit ihren Querschnitten voneinander wegweisende 
Flansche (15) aufweist, die mit der angspritzten 
Kunststof f schicht (6) zijmindest Ober einen Teil ihrer randnahen 
Breite tiberzogen sind. 



21 

Bauteil nach einem der Anspruche 1 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet, daS der freie Rand oder die freien RSnder der 
Flansche (15) des Metallprof iles (5) gegenuber der 
Kunststof fschicht (6) zuinindest bereichsweise seitlich 
iiberstehen. 



Bauteil nach einem der AnsprUche 1 bis 15, dadurch 
gekennzeichnet, daS das zweite Teil (4) mit der 
Kunststof fschicht (6) des ersten Teiles (3) f lUssigkeits- 
und/oder gasdicht verschweiSt ist. 



Bauteil nach einem der AnsprUche 1 bis 16 , .dadurch 
gekennzeichnet, dafi sich sein Querschnitt in seiner 
Langserstreckungsrichtung andert, beispielsweise vergrOSert 
und/oder verkleinert. 

Bauteil nach einem der AnsprUche 1 bis 17,, dadurch 
gekennzeichnet, da& es in seiner. L^gserstreckuugsrichtuug 
wenigstens eine Richtimgselnderung, beispielsweise eine winklige 
und/oder gekriimmte Form hat. 

Bauteil nach einem der AnsprUche 1 bis 18, dadurch 
gekennzeichnet, dafi der zur Beschichtung des Metallprof iles 
(5) dienende Kunststof f und der als zweites Teil (4) zum 
AbschluS des Hohlquerschnittes dienende Kunststoff 
spritzfahiger thermoplastischer Kunststoff ist. 

Bauteil nach einem der vorstehenden AnsprUche, dadurch 
gekennzeichnet, dafi der zweite Teil (4) eine Metallarmierung, 
gegebenenfalls ein Uber wenigstens einen Teil seines 
Querschnittes verlaufendes Metallprof il, enthSlt. 




